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ИДЕЯ
Массовое 
получение 

наноматериалов

Рынки НТИ 
TechNet

EnergyNet
EcoNet

Сектора Экономики
Городское хозяйство  → Водоснабжение

Smart Grid → Накопление энергии

Mining 4.0 → Экстракция растворов



КЛЮЧЕВОЙ БАРЬЕР…

ГДЕ НАХОДИТСЯ ВСЯ ВОДА?

© Sources: World Health Organization, worldwater.org, un.org, unicef.org
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© Sources: Google Earth and NBC News Graphic: Robin Muccari / NBC News Photo: Pat Sullivan/AP 

СЛИШКОМ ГЛУБОКО ВЫСОКИЙ УРОВЕНЬ ЗАГРЯЗНЕНИЯ

КЛЮЧЕВОЙ БАРЬЕР ПРИ ПОЛУЧЕНИИ ЧИСТОЙ ВОДЫ – ЭКОНОМИЧЕСКИЙ!3



Решение от S.M.Art Metals:

ПОВЫШЕНИЕ РЕНТАБЕЛЬНОСТИ ЗА СЧЁТ ДОП.ПРОДУКТА!
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УТИЛИЗАЦИЯ ОТХОДОВ УТИЛИЗАЦИЯ ОТХОДОВ



5 Тюмень сегодня из скважин добывает 
85.000 м3 чистой воды в сутки,
что даёт Fe2O3 ≈ 620 кг в сутки

в пересчёте на чистое железо (Fe)
≈ 425 кг в сутки Р
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ЕРоссийская Федерация 

≈ 240 млн. м3 отходов в год

Тюменская область
(+ ХМАО / ЯНАО)

≈ 21 млн. м3 отходов в годП
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+
1 м3 суточной

производительности в 

среднем стоит водоканалу
(на утилизацию отходов)

1.000 рублей в год

Москва: ≈ 1.5  млрд. ₽
Томск: ≈ 120 млн. ₽
Тюмень: ≈ 85   млн. ₽
Птицефабрика

«Боровская»      ≈ 4.5  млн. ₽
(Тюменская область)
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СБРОС В 
ВОДНЫЕ 
ОБЪЕКТЫ

Приводит к раздуванию ветром

токсичных и потенциально
канцерогенных частиц PM 2.5

после высыхания

Требует платы за негативное 
воздействие на окружающую среду 



Технология связывает низкорентабельную сферу утилизации   
отходов с локомотивами экономики, повышая их эффективность!

КООПЕРАЦИОННАЯ СХЕМА6

ПОТРЕБИТЕЛИ 
МЕТАЛЛОПОРОШКОВ

Проблема
Отсутствие качественных 
и доступных товаров 

Российского производства

Решение
Создание экологичного 
производства на основе 
передовых технологий

ГОРОДСКИЕ
ВОДОКАНАЛЫ

Проблема
Образование отходов
IV класса опасности

Решение
Утилизация осадка 

промывных вод
без захоронения

S.M.Art Metals

Переработка по 
разработанной 
технологии

Нанопорошки

Чистая вода

ООО «ФЕРРМЕ ГРУПП»

Реализация 
готовой продукции

Переработка по 
технологии

Очистка воды

Водоканал

Приём и доставка 
отходов

Получение 
промышленных

отходов



ПРОДУКТНАЯ ЛОГИКА:            КЛЮЧЕВЫЕ ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

Патентование: Технология получения – на экспертизе по сущ. 
1й/2й приоритет – до конца 2021/2022 года

Аккумуляторы
LiFePO4

≈4 млрд. USD в 2016
≈18 млрд. USD в 2025

Пигменты
(металлические)

≈120 млн. USD в 2014
≈160 млн. USD в 2022

Катализаторы

≈ 9 млрд. USD в 2019
≈11 млрд. USD в 2027

7

Магнитные 
жидкости/порошки
≈2,7 млрд. USD в 2016
≈4,8 млрд. USD в 2027

Химикаты
Аддитивное 

производство
(3D принтеры)

Строительные 
материалы
(добавки)

6G & прочие
Hi-Tech компоненты 
для электроники



8 МАГНИТОПОРОШКОВЫЙ КОНТРОЛЬ: КОНКУРЕНТЫ (ПОРОШКИ)

НАШ ПРОДУКТ

Не люминесцентный /

Люминесцентный

Размер частиц

1.5 – 2.5

Цена за 1 кг

$50 / 110

S.M.Art Metals

TIEDE 601.1 

Люминесцентный

Размер частиц

3 – 5

Цена за 1 кг

$750

Super Magna 
LY 2500/MEF-727

Люминесцентный

Размер частиц

4.0

Цена за 1 кг

$400

#1 Gray / 
#8A Red

Не люминесцентный

Размер частиц

80

Цена за 1 кг

$90

ПЛАН ПРОИЗВОДСТВА
[тонн]

2021 2022 2023 2024 2025

3.0 7.0 20.0 35.0

70.0 СУММАРНЫЙ ВЫПУСК
135+ тонн

© Source: Photo: magnaflux.com

БЫСТРЫЙ СТАРТ: ПРОИЗВОСДТВО ВОЗМОЖНО СЕЙЧАС С МИНИМАЛЬНЫМИ ВЛОЖЕНИЯМИ!



Нефтегазовая отрасль
(в т.ч. трубопроводный транспорт)

ОСТАЛЬНЫЕ ПРОМЫШЛЕННЫЕ ПРЕДПРИЯТИЯ
Большие возможные объёмы продаж;
Множество независимых потребителей

Машино- / Судостроение
(в т.ч. ремонт и обслуживание)

Промышленные сооружения
(в т.ч. мосты, высотные здания)

НАШИ ПРЕИМУЩЕСТВА

ГОСКОРПОРАЦИИ
Стабильные, крупные объёмы закупок

МАГНИТОПОРОШКОВЫЙ КОНТРОЛЬ:    РЫНКИ СБЫТА9

ТРЕБОАВАНИЯ К КАЧЕСТВУ – ОБЩИЕ

Ценности для клиента:
- Кратно дешевле конкурентов;
- Возможность оптимизации продукта.

ОСОБЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ
+

Приоритет согласно 44-ФЗ и 223-ФЗ для:

- «Экологичных» компаний;
- Импортозамещения.



10 СОСТАВ ИСХОДНОГО СЫРЬЯ – РЕШАЮЩЕЕ ПРЕИМУЩЕСТВО!

α-Fe2O3= 76% → 98%

210,2[µm]
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УТП: Стабильность состава   +   Маржинальность ≥ 70 %

↑ ГОТОВЫЙ MVP–НА ФОТО ↑
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© Sources: Graphic: https://www.ldxsolutions.com/technologies/cyclone/

БАЗОВАЯ ТЕХНОЛОГИЯ                            ПАРАМЕТРЫ

УРОВЕНЬ ГОТОВНОСТИ: TRL 5 | M&M: Модульная и мобильная

Производительность: 50 кг/ч
Энергопотребление: 12 кВт/ч
Размеры:          2,2 м x 5,0 м
Масса:       190 кг
Рабочие температуры:

350-850 °C

Расчётная стоимость 
установки: ≈ 3.600.000 ₽

Расчётная доходность
(за 1 год / 100.000 человек):

≈ 16.000.000 ₽

Важная особенность:
Высокая толерантность к 
качеству исходного сырья!



Точка безубыточности: 1.12.2022 | Точка окупаемости: 1.09.2023

СТРАТЕГИЯ ВЫХОДА НА РЫНОК12

Завершение НИОКР 
(в рамках «СТАРТ-1»)

1.07.2021

Опытно-промышленный 
образец установки

1.10.2021 1.11.2021

Пилотные поставки
(10 тонн продукта)

1.04.2022

Расширение на ТОП-20
станций в России 

1.10.2022

Выход на новые 
целевые рынки

1.02.2023

Подключение к 
1й станции водоподготовки



13 УЖЕ ПРИВЛЕЧЁННЫЕ РЕСУРСЫ - ИССЛЕДОВАНИЯ 

ИСТОЧНИКИ ФИНАНСИРОВАНИЯ

5.000.000 Рублей

Разработка технологии 
получения магнитных 

порошков 

(способного создавать 
продукт на продажу в 
малых масштабах)

Проведение 
НИОКР

(в т.ч. ФОТ)

Патентование (4 шт.)

(в том числе 
2 шт. WIPO PCT)

3.450.000 ₽ 650.000 ₽ 400.000 ₽

Маркетинговое 
исследование

(Рынка магнитных 
порошков)

500.000 ₽

15.000 $

ПРИЗОВОЙ ФОНД

2.000.000 ₽ 250.000 ₽
3575ГС1/60572 

10.07.2020
ГРАНТ НА НИР

1.950.000 ₽

МИКРОГРАНТЫ



14 ООО «ФЕРРМЕ ГРУПП»

КОМАНДА ПРОЕКТА + ещё 7 участников проекта

РЕЗИДЕНТ:                                                                                   В 2022 году

БИЗНЕС-ИНКУБАТОРА                                                                  планируется получение

Фонда Сколково   + 15.000 USD статуса портфельной компании

Лев Максимов

Руководитель проекта 
CEO

Роман Соколов
Глава направления

«Магнитный контроль»

Аспирант ТИУ

Алина Гордон

Взаимодействие с 
водоканалами

Константин Кусков
Эксперт направления

«Хим.технологии»

К.Т.Н., Доцент ТИУ

Светлана Максимова
Эксперт направления

«Водоснабжение»

К.Т.Н., Профессор ТИУ

НДС + Налоги на прибыль и имущество + мед. и соц. страх. = 0 %

Обязательное пенсионное страхование = 14% (вместо 30%)

Инвестору
возвращается 50%

от вложенного 



15 ПЛАН КОММЕРЧЕСКОГО РАЗВИТИЯ

КЛЮЧЕВЫЕ ФИНАНСОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Тюмень-Водоканал

≥ 70 тонн
в год

Объём отходов 

в пересчёте 
на целевой 
компонент

Реальный
годовой объём
выпуска продукции

≥ 70.000 единиц
в 2022 году

≥ 200.000 единиц
в 2024 году

Год 1 2 3 4 5

Объём продаж
[Магнитные порошки]

5 000 25 000 90 000 180 000 250 000

Стоимость 
1 ед. товара

3 800 4 700 7 000 7 000 7 000

Суммарный доход 19 000 000 131 500 000 662 000 000 1 320 000 000 1 850 000 000

EBITDA -4 026 000 67 566 000 537 960 000 1 147 380 000 1 652 280 000

NPV = 257 790 890 ₽ IRR = 197.38% PI = 101.4
(индекс прибыльности)

DPBP = 28 месяцев
(период окупаемости)



16 РЕСУРСЫ НА ЗАПУСК ПРОИЗВОДСТВА 

ИСТОЧНИКИ ФИНАНСИРОВАНИЯ

26.500.000 Рублей

Аренда лабораторных и 
производственных 

площадей

(30 + 90 м2)

Создание 
промышленного 
прототипа 
установки 
поточной 

переработки

(есть прототип 
для 

масштабирования)

Закупка 
оборудования для 
полного цикла 

создания магнитных 
микропорошков

(есть готовые решения)

3.600.000 ₽ 10.400.000 ₽ 1.800.000 ₽/год

150.000 ₽/мес.

Фонд оплаты труда

(4 – full-time)
(5 – part-time)

8.500.000 ₽

Закупка оборудования 
и расходных 

материалов для 
создания аэрозолей

(70 000 баллонов 
по 500 мл.)

2.200.000 ₽

2.450.000 ₽
СУБСИДИЯ

Софинансирование требуется
3.500.000 ₽

СОБСТВЕННЫЕ + ИНВЕСТОРА
17.500.000 ₽

2.000.000 ₽
МИКРОГРАНТЫ

10.500.000 ₽
«СТАРТ-2»



17 ПРЕДЛОЖЕНИЕ ИНВЕСТОРУ

NPV = 257.8 млн.₽ |  IRR = 197.4%  |  PI = 101.4

17.500.000 ₽ за 10% компании

Реальная стоимость

НЕ 17.500.000 ₽ => 8.750.000 ₽
[С учётом программы возврата инвестиций от Сколково]

Для “Smart money” цена может быть снижена

Максимов Лев Игоревич // ООО «ФЕРРМЕ ГРУПП»
+7-912-928-73-16 // Ferrme.Official@gmail.com

Страница проекта в Сколково:           https://navigator.sk.ru/orn/1123673

https://navigator.sk.ru/orn/1123673


S.M.Art Metals

Дополнительные Слайды



19 ЦЕЛИ УСТОЙЧИВОГО РАЗВИТИЯ ООН ГЛОБАЛЬНАЯ ЦЕЛЬ

ЦЕЛЬ на 15 лет                   ОБЪЁМЫ И ИСТОЧНИКИ СЫРЬЯ

Концепция «Автономных городов»
Этап №1: Электроэнергия

Этап №2: Продукты питания

Этап №3: Сырьевые ресурсы

Всемирная доступность

к как минимум 4-6 хим. элементов

в наноразмерном состоянии

Тюменская область (+ АО)

∑ ≈ 1400 тонн / год 

Российская Федерация
∑ ≈ 30.000 тонн / год 

МИРОВОЙ РЫНОК
∑ ≈ 900.000 тонн/год 



Чистота
Хим. [%]

Размер
частиц
[µm]

Цена 
рыночная
[тыс.₽/т]

Что нужно?

Вложения
Капитала
[млн.₽]

Технология

75

2-5

600

Прототип 
установки
переработки

4.2

№1
Basic

95

0,8-1

1800

Система 
очистки и 

УЗ 
дробления

+5.0

№2
Advanced

99

до 0,05

4000

Изменение 
режима 
очистки 
воды

+20.0

№3
Super

20



КТО НАС ПОДДЕРЖИВАЕТ?

НТИ – TechNet Росводоканал - Тюмень

21



МАГНИТОПОРОШКОВЫЙ КОНТРОЛЬ:    КОНКУРЕНТЫ (АЭРОЗОЛИ)

БЫСТРЫЙ СТАРТ: ПРОИЗВОСДТВО ВОЗМОЖНО СЕЙЧАС С МИНИМАЛЬНЫМИ ВЛОЖЕНИЯМИ!

22

НАШ ПРОДУКТ

Не люминесцентный /

Люминесцентный

Размер частиц

1.5 – 2.5

Цена за 500 мл

350 ₽

S.M.Art Metals

Magnaflux 
7HF

Люминесцентный

Размер частиц

2,5

Цена за 400 мл

900 ₽

AEROMAG-KD 
Black-O

Люминесцентный

Размер частиц

3,5

Цена за 500 мл

700 ₽

© Source: Photo: magnaflux.com

AEROMAG-KD 
Black-O

Нелюминесцентный

Размер частиц

3,5

Цена за 500 мл

600 ₽



МАГНИТОПОРОШКОВЫЙ КОНТРОЛЬ:    ПРОИЗВОДСТВО - РАСШИРЕНИЕ

НЕОБХОДИМО СЕЙЧАС: ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ СОЗДАНИЯ АЭРОЗОЛЬНЫХ БАЛЛОНОВ

23

РИТЕЙЛ-ПАРТНЁР В ТЮМЕНИ:



I. Порошки и суспензии для магнитного

неразрушающего контроля (NDT)

II. Средства термоактивации высоковязкой нефти

III. Катализаторы (в т.ч. Core-Shell и производства H2)

IV. Сырьё для производства LFP-аккумуляторов

V. Расходные материалы для 3D-принтеров

Многоуровневый проект на базе одного исследования!

0. Исследования свойств техногенных отходов 

станций водоподготовки подземных вод (Водоканалы) [2014 – 2021]

[2020 – 2024]

[2023 – 2027]

[2022 – 2026]

[2025 – 2030]

Исследования
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Рынок

Инновации
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Дополнительные 
затраты при добыче 
высоковязкой нефти

ПРОБЛЕМА № 1

ОСОБЕННОСТИ ХИМИЧЕСКИХ МЕТОДОВ 

Плюсы: 

(1) Простота реализации 

(2) Отсутствие рисков растепления ММП 

(3) Прирост коэффициента вытеснения 

Недостатки: 

(1) Возможна кольматация в.п. пропластков 

(2) Риск гидроразрыва пласта 

(3) Высокая коррозионная активность

Мировые ресурсы нефти:  2 трлн. тонн (70% - высоковязкие или битумы)

Страны-лидеры по запасам ВВН:   Канада, Венесуэла, США, Мексика, 
Кувейт, Китай и Россия – 7 место

Сейчас активно используют:

Тепловые методы:  Закачка горячей воды или пара, ПТОС, SAGD и т.д. 
Химические методы:  Закачка хим. реагентов (полимеры, щелочь, ПАВ), VAPEX, ASP и др. 





Исследование – аналог: «Синтез наночастиц натрия для перспективной добычи тяжелой нефти»
Synthesis of sodium nanoparticles for promising extraction of heavy oil (ориг.)

Источник: Materials Today Physics (Q1, 97%)

ПЕРСПЕКТИВЫ ПРИМЕНЕНИЯ НАНОЧАСТИЦ FE СИНТЕЗИРОВАННЫХ ИЗ 
ТЕХНОГЕННЫХ ОТХОДОВ СТАНЦИЙ ВОДОПОДГОТОВКИ ПОДЗЕМНЫХ ВОД 

ДЛЯ ДОБЫЧИ ВЫСОКОВЯЗКОЙ НЕФТИ

Максимов Л.И., Миронов В.В., Верховод И.Ю.
Нефть и газ: технологии и инновации.

Наше исследование:

Fe      NaFe      Na



Результат конкурентов:

1 грамм сверхтяжёлой нефти
+

40 мг наночастиц Na
+

0,5 мл керосина (носитель)
+

0,3 мл воды (Н2О)
=

Изменение температуры с 20°С до 50°С 
Изменение вязкости 

с 400.000 до 259 мПа·с

Недостаток:

Быстрое действие, но без 
пролонгированного эффекта

Проектируемый результат:

1 грамм сверхтяжёлой нефти
+

40 мг наночастиц Fe
+

0,5 мл керосина (носитель)
+

0,3 мл воды (Н2О)
=

Изменение температуры с 20°С до 40°С 
Изменение вязкости 

с 400.000 до 1.800 мПа·с

Преимущества:

1) Пролонгированное тепловыделение
2) Нет коррозионной активности

2. Логика, структура действий, результаты/продукты

+ Возможность предварительного индукционного нагрева!



ПРОДУКТ ВТОРОГО ПРИОРИТЕТА – КАТАЛИЗАТОРЫ

ТРЕБУЕТСЯ: ОБРАТНАЯ СВЯЗЬ ОТ ПОТЕНЦИАЛЬНЫХ ЗАКАЗЧИКОВ

Fe

Суммарный объём производства 
катализаторов в РФ более 100 тыс. тонн

Core-shell

Наш максимум 
производительности

30 тыс. тонн

ВОЗМОЖНЫЕ ТИПЫ КАТАЛИЗАТОРОВ

Селективного 
осаждения 

сероводорода

ПОТЕНЦИАЛЬНЫЕ ЗАКАЗЧИКИ СЫРЬЯ

ОАО «Ангарский завод катализаторов 
и органического синтеза»
ООО «Новокуйбышевский завод катализаторов»
ЗАО «Нижегородские Сорбенты»
ЗАО «Промкатализ»
ОАО «Газпромнефть-Омский НПЗ»
ООО «Салаватский катализаторный завод»
ООО «Стерлитамакский завод катализаторов»
ООО «Ишимбайский специализированный 
химический завод катализаторов»
ПАО «СИБУР»
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МИКРОФОТОГРАФИИ - НАНОМАСШТАБ30

Размер частиц после ультразвука: 50 ÷ 200 nm 0.40.1[µm]
[%]
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СОСТАВ ИСХОДНОГО СЫРЬЯ – РЕШАЮЩЕЕ ПРЕИМУЩЕСТВО!31

α-Fe2O3 = >70%

ε-Fe2O3 = >98%

γ-Fe2O3 = >98%

→

α-Fe2O3= 70% → 98%

→
→


